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IL DIBATTITO

Mario Tozzi: «Si alla carbon capture
ma le aziende possono fare di piu»

Lo scienziato: «Meno cemento
per abbattere le emissioni»
Il sindaco: «Cosi si decrescerebbe>

RAVENNA

ANDREA TARRONI

Mentreil progettoravennatediE-
ni sulla CO2 evolve, il dibattito
scientifico promosso dalla Fil-
ctem Cgil "promuove" la tecnolo-
gia della captazione e stoccaggio
conl'assenso—non privodialcuni
distinguo — del ricercatore e di-
vulgatore Mario Tozzi.

Il dibattito

1l tutto in un dibattito che vedeva
presenti il sindaco, Michele De
Pascale, Filippo Brandolini, vice
presidente di Utilitalia, Diego
Marazza del TecnopolodiRaven-
na, Sergio Persoglia, gia segreta-
rio generale CO2GeoNet. Inizia-
tiva voluta, lo ha spiegato Alessio
Vacchi, segretario di Filctem Ra-
venna, per tendere alla «la cultu-
ra della giusta transizione». E la
dialettica ha riservato anche fasi
di dibattito acceso e confronto
franco. Come lo scambio serrato
trailsindacoeTozzioil confronto
dotto fra Andrea Contin, leader

delgruppodiricercaperlagestio-
ne ambientale del Cirsa, e Perso-
glia. Brandolini ha dato conto
dell'evoluzione della partnership
che Cabot, Herambiente, Marce-
gaglia, Polynt, Versalis e Yara che
hanno lanciato, ad inizio estate,
con Eni e Snam, un progetto che
«potra portare la captazione del-
l'anidride carbonica prodotta
dalla aziende consorziate partire
dal 2025 per essere convogliata e
stoccata in un pozzo dismesso di
Eni». Poi riferisce di quale sia la
diffusione della tecnologia nel
mondo: «Sono gia operativi 58
impianti di captazione e stoccag-
gio della CO2 —haricordato il vi-
cepresidente di Utilitalia -, oltre
40sonoin corsodiattivazione e 4
sono in costruzione. In particola-
re la municipalita di Oslo decar-
bonizzeraimpiantodirifiutidella
citta». Secondo Persoglia I'espe-
rienza norvegese puo descrivere
bene anche le possibilita per Ra-
venna: «Attraverso una cordona-
tura di tubazioni si possono colle-
gare le varie produzioni, per de-

Un momento dell'incontro al Mercato Coperto

positare la CO2 nei giacimenti e-
sausti di cui Eni ha una vasta co-
noscenza. E' gia noto che potreb-
bero ospitare 500 milioni di ton-
nellate di anidride carbonica. Ed
¢ per me imprescindibile adotta-
re questa tecnologia visto che mi-
riamo entro il 2050 alla neutrali-
ta, masecondole stime glihard to
abate (fonderie, piastrellifici, ce-
mentifici, petrolchimi, cartiere,
ndr) aumenterannonel mondole
loro emissioni». Contin intervie-
ne e fanotare come «ad oggi si
stocca un millesimo della CO2
prodotta in un anno. Con la cap-
tazione non risolveremmo il pro-
blema, se non con investimenti
impressionan«ti». «Ha ragione —

ribatte Persoglia -, ma se guardia-
mo le stime economiche e am-
bientali sull'utilizzo di materie
prime per coprire con eolico o fo-
tovoltaico il fabbisogno energeti-
co, rabbrividiamo allo stesso mo-
do. Serve integrare tutte le tecno-
logie disponibili, o non ne uscire-
mo». E mentre Marazza analizza
gliutilizzidellaCO2 incampoali-
mentare e dei fertilizzanti, pro-
priodoveiprocessidiproduzione
sono schizzati nei prezzi per 'in-
cidenza del metano, Tozzi rileva
che «tutti vorremmo vedere l'ani-
dride carbonica stoccata, invece
che libera nell'atmosfera. E me-
glio se riutilizzata. Questi inter-
venti—ammonisce il primo ricer-

catoredel Cnr-nonsianopero pa-
gati con fondi pubblici, ma da
quelli dei grandi produttori, che
dagli anni'60 conoscevano la pe-
ricolosita della CO2. Le vittime
non paghino gli investimenti dei
carnefici». Tozzi poi, suglihard to
abate, chiede di «produrre meno
cemento, semplicemente». Ri-
batte De Pascale: «Dobbiamo es-
sere chiari: il dibattito dimostra
che su molte produzioni possia-
mo fare tanto, ma per gli hard to
abate o captiamo la CO2 o de-in-
dustrializziamo. E cosi la transi-
zionenontoccherebbeimiliarda-
ri, ma gli operai, che perderebbe-
ro illavoro con i trasferimenti di
produzione in altri Paesi».

Ritaglio stampa ad uso esclusivo del destinatario, non riproducibile.



